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XBSE-2 二刃型、30 度螺旋角、標準銑刀、高硬度加工專用 
30°．2 Flute End Mills for Hardened Steels

XBSE-4 四刃型、30 度螺旋角、標準銑刀、高硬度加工專用 
30°．4 Flute End Mills for Hardened Steels

XBHD 六刃 & 八刃型、45 度螺旋角、標準銑刀、高硬度加工專用 
45°．6&8 Flute End Mills for Hardened Steels

XBHDL 六刃 & 八刃型、45 度螺旋角、長刃銑刀、高硬度加工專用 
45°．6&8 Flute Long End Mills for Hardened Steels

XBHSR-2 二刃型、30 度螺旋角、深溝端角R銑刀、高硬度加工專用 
30°．2 Flute Long Neck Radius End Mills for Hardened Steels

XBHR-2 二刃型、30 度螺旋角、深溝銑刀、高硬度加工專用 
30°．2 Flute Long Neck End Mills for Hardened Steels

XBHB-2 二刃型、30 度螺旋角、圓球銑刀、高硬度加工專用 
30°．2 Flute Ball End Mills for Hardened Steels

XBRB-2 二刃型、30 度螺旋角、深溝圓球銑刀、高硬度加工專用 
30°．2 Flute Long Neck Ball End Mills for Hardened Steels

XBXSR-4 四刃型、30 度螺旋角、端角R銑刀、高硬度加工專用 
30°．4 Flute Radius End Mills for Hardened Steels

刀具系列 X5070 End Mills：

Recommended Cutting Condition for X 5070 End Mills
刀具切削條件參考表
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新產品系列及規格擴增系列

4頁

4

5

5

6 ～ 7

8 ～ 9

9

10～ 11

12

13～ 19



1,855.00
1,525.00
1,285.00
1,130.00
1,030.00
1,030.00

1,275.00
1,275.00
1,275.00
1,435.00
1,820.00
1,820.00

2,480.00
3,695.00
5,150.00
8,585.00

14,175.00

955.00
900.00
900.00
980.00
980.00
980.00

980.00
980.00

1,115.00
1,115.00
1,410.00
1,455.00
2,480.00
3,695.00
5,150.00
8,585.00

14,175.00

P15

P14
＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊高耐磨耗性。 

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊高耐磨耗性。 
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2,340.00

2,940.00

4,440.00

6,065.00

7,600.00

10,250.00

11,980.00

15,000.00

26,630.00

3,065.00

3,995.00

6,260.00

8,830.00

15,420.00

24,105.00

45,240.00

P16

P16

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊由於負前角的設計具有高耐磨耗性，在沖床模具領域有極好的側銑功能。 

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊由於負前角的設計具有高耐磨耗性，在沖床模具領域有極好的側銑功能。 

XBHDL-6．8 高硬度加工用全鎢鋼超硬長刃立銑刀
6&8-Flute Long End Mills for Hardened Steels

－ 5 －

高
硬
度
用
刀
具



P10

1,835.00
1,835.00
1,835.00
1,415.00
1,455.00
1,495.00
1,415.00
1,495.00
1,295.00
1,370.00
1,435.00
1,870.00
1,870.00
1,870.00
1,870.00
1,950.00
1,870.00
1,870.00
1,950.00
1,870.00
1,870.00
1,870.00
1,950.00
1,950.00
1,870.00
1,870.00
1,870.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00

1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950 .00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00

P17

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊端角R設計，可防止高速加工時的崩刃，並具有高耐磨耗性。

＊深頸型，最適合深溝槽加工。

0.5 0.05 1.5 0.7 0.45 4 45  1,835.00 
0.5 0.05 2.5 0.7 0.45 4 45  1,835.00 
0.5 0.05 4 0.7 0.45 4 45  1,835.00 
0.6 0.05 2 0.9 0.55 4 45  1,415.00 
0.6 0.05 3 0.9 0.55 4 45  1,455.00 
0.6 0.05 4 0.9 0.55 4 45  1,495.00 
0.6 0.1 2 0.9 0.55 4 45  1,415.00 
0.7 0.1 4 1 0.65 4 45  1,495.00 
0.8 0.1 2 1.2 0.75 4 45  1,295.00 
0.8 0.1 4 1.2 0.75 4 45  1,370.00 
0.8 0.1 6 1.2 0.75 4 45  1,435.00 
1 0.1 4 1.5 0.95 4 50  1,340.00 
1 0.1 6 1.5 0.95 4 50  1,455.00 
1 0.2 4 1.5 0.95 4 50  1,340.00 
1 0.2 6 1.5 0.95 4 50  1,455.00 
1 0.2 8 1.5 0.95 4 50  1,455.00 
1 0.3 4 1.5 0.95 4 50  1,340.00 
1 0.3 6 1.5 0.95 4 50  1,455.00 
1 0.3 8 1.5 0.95 4 50  1,455.00 

1.5 0.2 4 2.5 1.45 4 50  1,270.00 
1.5 0.2 6 2.5 1.45 4 50  1,375.00 
1.5 0.2 8 2.5 1.45 4 50  1,455.00 
1.5 0.2 10 2.5 1.45 4 50  1,455.00 
1.5 0.2 12 2.5 1.45 4 50  1,455.00 
1.5 0.3 4 2.5 1.45 4 50  1,270.00 
1.5 0.3 6 2.5 1.45 4 50  1,375.00 
1.5 0.3 8 2.5 1.45 4 50  1,455.00 
2 0.2 6 3 1.95 4 50  1,340.00 

2 0.2 8 3 1.95 4 50  1,455.00 
2 0.2 10 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.2 12 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.3 6 3 1.95 4 50  1,340.00 
2 0.3 8 3 1.95 4 50  1,455.00 
2 0.3 10 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.3 12 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.3 16 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.5 6 3 1.95 4 50  1,455.00 
2 0.5 10 3 1.95 4 55  1,455.00 
2 0.5 12 3 1.95 4 55  1,455.00 
1 0.1 4 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.1 6 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.2 4 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.2 6 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.2 8 1.5 0.95 6 50  1,950.00 
1 0.3 4 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.3 6 1.5 0.95 6 50  1,870.00 
1 0.3 8 1.5 0.95 6 50  1,950.00 

1.5 0.2 4 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
1.5 0.2 6 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
1.5 0.2 8 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
1.5 0.2 10 2.5 1.45 6 50  1,950.00 
1.5 0.2 12 2.5 1.45 6 50  1,950.00 
1.5 0.3 4 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
1.5 0.3 6 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
1.5 0.3 8 2.5 1.45 6 50  1,870.00 
2 0.2 6 3 1.95 6 50  1,950.00 
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P17
＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊端角R設計，可防止高速加工時的崩刃，並具有高耐磨耗性。

＊深頸型，最適合深溝槽加工。

2 0.2 8 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.2 10 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.2 12 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.3 6 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.3 8 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.3 10 3 1.95 6 55  1,950.00 

2 0.3 12 3 1.95 6 55  1,950.00 

2 0.3 16 3 1.95 6 55  1,950.00 

2 0.5 6 3 1.95 6 50  1,950.00 

2 0.5 10 3 1.95 6 55  1,950.00 

2 0.5 12 3 1.95 6 55  1,950.00 

3 0.2 8 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.2 10 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.2 12 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.2 16 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.3 8 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.3 10 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.3 12 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.3 16 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.5 10 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.5 12 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.5 16 4 2.85 6 55  1,950.00 

3 0.5 20 4 2.85 6 55  1,950.00 

4 0.2 12 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.2 16 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.2 20 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.3 10 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.3 12 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.3 16 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.3 20 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.5 12 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.5 16 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 0.5 20 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 1 12 5 3.85 6 55  1,950.00 

4 1 16 5 3.85 6 55  1,950.00 

6 0.3 20 7 5.85 6 60  1,950.00 

6 0.5 20 7 5.85 6 60  1,950.00 

6 1 20 7 5.85 6 60  1,950.00 

6 1.5 20 7 5.85 6 60  1,950.00 

6 2 20 7 5.85 6 60  1,950.00 

8 0.3 25 9 7.7 8 60  2,625.00 

8 0.5 25 9 7.7 8 60  2,625.00 

8 1 25 9 7.7 8 60  2,625.00 

8 1.5 25 9 7.7 8 60  2,625.00 

8 2 25 9 7.7 8 60  2,625.00 

10 0.3 32 11 9.7 10 70  3,930.00 

10 0.5 32 11 9.7 10 70  3,930.00 

10 1 32 11 9.7 10 70  3,930.00 

10 1.5 32 11 9.7 10 70  3,930.00 

10 2 32 11 9.7 10 70  3,930.00 

12 0.5 38 12 11.7 12 80  5,425.00 

12 1 38 12 11.7 12 80  5,425.00 

12 1.5 38 12 11.7 12 80  5,425.00 

12 2 38 12 11.7 12 80  5,425.00 
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1,210.00
1,210.00
1,210.00
1,210.00
1,975.00
2,255.00
1,330.00
1,330.00
1,330.00
1,330.00
1,975.00
2,215.00
1,210.00
1,210.00
1,210.00
1,210.00
1,210.00
1,975.00
1,975.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
2,015.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,330.00
1,330.00
1,330.00

1,330.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,290.00
1,570.00
1,730.00
1,730.00
1,730.00
1,730.00
1,730.00
1,730.00
1,730.00
2,055.00
2,135.00
2,135.00
1,975.00
1,975.00
1,975.00
1,975.00
1,975.00
1,975.00
2,495.00
3,020.00
3,705.00

P18

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊深頸型，最適合深溝槽加工並具有高耐磨耗性。

0.1 0.3 0.15 0.085 4 45  3,740.00 
0.1 0.5 0.15 0.085 4 45  4,105.00 
0.2 0.5 0.3 0.18 4 45  2,455.00 
0.2 1 0.3 0.18 4 45  2,655.00 
0.2 1.5 0.3 0.18 4 45  3,220.00 
0.3 1 0.45 0.27 4 45  2,175.00 
0.3 1.5 0.45 0.27 4 45  2,175.00 
0.3 2 0.45 0.27 4 45  2,655.00 
0.3 3 0.45 0.27 4 45  2,780.00 
0.3 4 0.45 0.27 4 45  3,180.00 
0.4 1 0.6 0.37 4 45  1,570.00 
0.4 2 0.6 0.37 4 45  1,570.00 
0.4 3 0.6 0.37 4 45  1,570.00 
0.4 4 0.6 0.37 4 45  1,570.00 
0.4 5 0.6 0.37 4 45  1,570.00 
0.5 2 0.7 0.45 4 45  1,130.00 
0.5 2.5 0.7 0.45 4 45  1,130.00 
0.5 4 0.7 0.45 4 45  1,130.00 
0.5 6 0.7 0.45 4 45  1,130.00 
0.5 8 0.7 0.45 4 45  1,895.00 
0.6 2 0.9 0.55 4 45  1,210.00 
0.6 3 0.9 0.55 4 45  1,210.00 
0.6 4 0.9 0.55 4 45  1,210.00 
0.6 6 0.9 0.55 4 45  1,210.00 
0.6 8 0.9 0.55 4 45  1,975.00 
0.6 10 0.9 0.55 4 45  2,255.00 
0.8 2 1.2 0.75 4 45  1,330.00 
0.8 4 1.2 0.75 4 45  1,330.00 
0.8 6 1.2 0.75 4 45  1,330.00 
0.8 8 1.2 0.75 4 45  1,330.00 
0.8 10 1.2 0.75 4 45  1,975.00 
0.8 12 1.2 0.75 4 45  2,215.00 

1 4 1.5 0.95 4 45  1,210.00 
1 6 1.5 0.95 4 45  1,210.00 
1 8 1.5 0.95 4 45  1,210.00 
1 10 1.5 0.95 4 45  1,210.00 
1 12 1.5 0.95 4 45  1,210.00 
1 16 1.5 0.95 4 50  1,975.00 
1 20 1.5 0.95 4 55  1,975.00 

1.2 6 1.8 1.15 4 45  1,290.00 
1.2 8 1.8 1.15 4 45  1,290.00 
1.2 10 1.8 1.15 4 45  1,290.00 
1.2 12 1.8 1.15 4 45  1,290.00 
1.2 16 1.8 1.15 4 50  2,015.00 
1.5 6 2.3 1.45 4 45  1,290.00 
1.5 8 2.3 1.45 4 45  1,290.00 
1.5 10 2.3 1.45 4 45  1,290.00 
1.5 12 2.3 1.45 4 45  1,290.00 
1.5 14 2.3 1.45 4 50  1,330.00 
1.5 16 2.3 1.45 4 50  1,330.00 
1.5 18 2.3 1.45 4 55  1,330.00 
1.5 20 2.3 1.45 4 55  1,330.00 
2 6 3 1.95 4 45  1,290.00 
2 8 3 1.95 4 45  1,290.00 
2 10 3 1.95 4 45  1,290.00 
2 12 3 1.95 4 45  1,290.00 
2 14 3 1.95 4 50  1,290.00 
2 16 3 1.95 4 50  1,290.00 
2 18 3 1.95 4 55  1,290.00 
2 20 3 1.95 4 55  1,290.00 
2 25 3 1.95 4 60  1,290.00 
2 30 3 1.95 4 70  1,570.00 
3 10 4.5 2.85 6 45  1,730.00 
3 12 4.5 2.85 6 45  1,730.00 
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P18
＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊深頸型，最適合深溝槽加工並具有高耐磨耗性。

3 14 4.5 2.85 6 50  1,730.00 
3 16 4.5 2.85 6 55  1,730.00 
3 18 4.5 2.85 6 55  1,730.00 
3 20 4.5 2.85 6 60  1,730.00 
3 25 4.5 2.85 6 65  1,730.00 
3 30 4.5 2.85 6 70  2,055.00 
3 35 4.5 2.85 6 80  2,135.00 
3 40 4.5 2.85 6 90  2,135.00 
4 12 6 3.85 6 50  1,975.00 

0.05 – 0.2 – 4 40  4,065.00 
0.1 – 0.3 – 4 40  2,855.00 
0.15 – 0.5 – 4 40  2,335.00 
0.2 – 0.6 – 4 40  1,570.00 
0.25 – 0.7 – 4 40  1,450.00 
0.3 – 0.9 – 4 40  1,410.00 
0.35 – 1.1 – 4 40  2,685.00 
0.4 – 1.2 – 4 40  1,410.00 
0.45 – 1.4 – 4 40  2,685.00 
0.5 3 1.5 0.95 4 50  1,420.00 
0.5 3 1.5 0.95 6 50  1,905.00 
0.75 4 2 1.45 4 50  1,730.00 
0.75 4 2 1.45 6 50  2,215.00 

1 5 2.5 1.95 4 50  1,285.00 
1 5 2.5 1.95 6 50  1,730.00 

1.25 7 3 2.4 4 50  2,165.00 
1.25 7 3 2.4 6 50  2,315.00 
1.5 10 4 2.85 6 60  1,575.00 
1.75 10 4.5 3.35 6 60  1,830.00 

2 10 5 3.85 6 60  1,745.00 
2.5 12 6 4.85 6 60  2,080.00 
3 15 7 5.85 6 60  2,160.00 
3 30 9 5.85 6 90  2,620.00 
4 15 9 7.7 8 60  3,370.00 
4 15 9 7.7 8 80  3,415.00 
4 30 12 7.7 8 100  4,140.00 
5 25 11 9.7 10 60  5,125.00 
5 25 11 9.7 10 80  5,185.00 
5 30 15 9.7 10 100  6,195.00 
6 25 14 11.7 12 80  7,335.00 

4 16 6 3.85 6 60  1,975.00 
4 20 6 3.85 6 60  1,975.00 
4 25 6 3.85 6 70  1,975.00 
4 30 6 3.85 6 70  1,975.00 
4 35 6 3.85 6 80  1,975.00 
4 40 6 3.85 6 90  2,495.00 
4 45 6 3.85 6 90  3,020.00 
4 50 6 3.85 6 100  3,705.00 

P15
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1,915.00
2,295.00
1,415.00
1,455.00
1,495.00
1,495.00
1,495.00
1,990.00
2,025.00
1,295.00
1,370.00
1,435.00
1,570.00
2,090.00
1,185.00
1,340.00
1,340.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,685.00
1,990.00
2,410.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,375.00
1,455.00
1,570.00

1,685.00
1,685.00
1,685.00
1,685.00
1,185.00
1,340.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,990.00
2,025.00
2,295.00
1,760.00
1,950.00
1,950.00
1,875.00
1,875.00
1,875.00
2,140.00
2,715.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
2,260.00
2,525.00
3,250.00
3,480.00

P19
＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊高耐磨耗性。

0.05 0.3 0.1 0.085 4 45 3,900.00

0.05 0.5 0.1 0.085 4 45 4,205.00

0.1 0.5 0.2 0.18 4 45 2,715.00

0.1 1 0.2 0.18 4 45 2,715.00

0.1 1.5 0.2 0.18 4 45 2,945.00

0.15 1 0.3 0.27 4 45 2,675.00

0.15 2 0.3 0.27 4 45 2,870.00

0.15 3 0.3 0.27 4 45 2,945.00

0.2 1 0.4 0.37 4 45 1,835.00

0.2 2 0.4 0.37 4 45 1,915.00

0.2 3 0.4 0.37 4 45 2,105.00

0.2 4 0.4 0.37 4 45 2,295.00

0.2 5 0.4 0.37 4 45 2,410.00

0.25 2 0.4 0.45 4 45 1,835.00

0.25 2.5 0.4 0.45 4 45 1,835.00

0.25 4 0.4 0.45 4 45 1,835.00

0.25 6 0.4 0.45 4 45 1,915.00

0.25 8 0.4 0.45 4 45 2,295.00

0.3 2 0.5 0.55 4 45 1,415.00

0.3 3 0.5 0.55 4 45 1,455.00

0.3 4 0.5 0.55 4 45 1,495.00

0.3 5 0.5 0.55 4 45 1,495.00

0.3 6 0.5 0.55 4 45 1,495.00

0.3 8 0.5 0.55 4 45 1,990.00

0.3 10 0.5 0.55 4 45 2,025.00

0.4 2 0.6 0.75 4 45 1,295.00

0.4 4 0.6 0.75 4 45 1,370.00

0.4 6 0.6 0.75 4 45 1,435.00

0.4 8 0.6 0.75 4 45 1,570.00

0.4 10 0.6 0.75 4 45 2,090.00

0.5 3 0.8 0.95 4 45 1,185.00

0.5 4 0.8 0.95 4 45 1,340.00

0.5 5 0.8 0.95 4 45 1,340.00

0.5 6 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 7 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 8 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 9 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 10 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 12 0.8 0.95 4 45 1,455.00

0.5 14 0.8 0.95 4 50 1,685.00

0.5 16 0.8 0.95 4 50 1,990.00

0.5 20 0.8 0.95 4 55 2,410.00

0.6 6 1 1.15 4 45 1,950.00

0.6 8 1 1.15 4 45 1,950.00

0.6 10 1 1.15 4 45 1,950.00

0.6 12 1 1.15 4 45 1,950.00

0.75 6 1.2 1.45 4 45 1,375.00

0.75 8 1.2 1.45 4 45 1,455.00

0.75 10 1.2 1.45 4 45 1,570.00

0.75 12 1.2 1.45 4 45 1,685.00
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1,915.00
2,295.00
1,415.00
1,455.00
1,495.00
1,495.00
1,495.00
1,990.00
2,025.00
1,295.00
1,370.00
1,435.00
1,570.00
2,090.00
1,185.00
1,340.00
1,340.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,685.00
1,990.00
2,410.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,375.00
1,455.00
1,570.00

1,685.00
1,685.00
1,685.00
1,685.00
1,185.00
1,340.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,455.00
1,990.00
2,025.00
2,295.00
1,760.00
1,950.00
1,950.00
1,875.00
1,875.00
1,875.00
2,140.00
2,715.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
1,950.00
2,260.00
2,525.00
3,250.00
3,480.00

P19

＊採用新開發之奈米鎢鋼母材及新鍍膜方式，適於乾式及高速加工。

＊針對加工高硬度鋼材及高精密加工設計，可獲得優異的精加工表面精度。

＊高耐磨耗性。

0.75 14 1.2 1.45 4 50 1,685.00

0.75 16 1.2 1.45 4 50 1,685.00

0.75 20 1.2 1.45 4 55 1,685.00

1 4 1.6 1.95 4 45 1,185.00

1 6 1.6 1.95 4 45 1,340.00

1 8 1.6 1.95 4 45 1,455.00

1 10 1.6 1.95 4 45 1,455.00

1 12 1.6 1.95 4 50 1,455.00

1 14 1.6 1.95 4 50 1,455.00

1 16 1.6 1.95 4 50 1,455.00

1 18 1.6 1.95 4 55 1,455.00

1 20 1.6 1.95 4 55 1,455.00

1 22 1.6 1.95 4 60 1,990.00

1 25 1.6 1.95 4 60 2,025.00

1 30 1.6 1.95 4 70 2,295.00

0.25 1.5 0.5 0.45 6 50 2,675.00

0.25 3.3 0.5 0.45 6 50 2,675.00

0.3 2 0.6 0.55 6 50 2,140.00

0.3 4 0.6 0.55 6 50 2,260.00

0.4 2.5 0.8 0.75 6 50 2,040.00

0.4 5.5 0.8 0.75 6 50 2,150.00

0.5 3.3 1 0.95 6 50 1,875.00

0.5 6.7 1 0.95 6 50 2,180.00

0.5 12 1 0.95 6 50 2,180.00

0.6 4.4 1.2 1.15 6 50 2,775.00

0.6 8 1.2 1.15 6 50 2,775.00

0.75 5 1.5 1.45 6 50 2,215.00

0.75 9.7 1.5 1.45 6 50 2,215.00

0.75 15 1.5 1.45 6 50 2,525.00

1 6 2 1.95 6 50 2,025.00

1 13 2 1.95 6 50 2,180.00

1 20 2 1.95 6 60 2,180.00

1.5 12 2.4 2.85 6 50 1,760.00

1.5 14 2.4 2.85 6 55 1,950.00

1.5 16 2.4 2.85 6 55 1,950.00

1.5 18 2.4 2.85 6 60 1,875.00

1.5 20 2.4 2.85 6 60 1,875.00

1.5 25 2.4 2.85 6 65 1,875.00

1.5 30 2.4 2.85 6 70 2,140.00

1.5 35 2.4 2.85 6 80 2,715.00

2 12 3.2 3.85 6 60 1,950.00

2 16 3.2 3.85 6 60 1,950.00

2 20 3.2 3.85 6 65 1,950.00

2 25 3.2 3.85 6 70 1,950.00

2 30 3.2 3.85 6 70 1,950.00

2 35 3.2 3.85 6 80 2,260.00

2 40 3.2 3.85 6 90 2,525.00

2 45 3.2 3.85 6 90 3,250.00

2 50 3.2 3.85 6 100 3,480.00
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XBXSR-4高硬度加工用全鎢鋼超硬R立銑刀
4-Flute Radius End Mills for Hardened Steels
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＊專為加工高硬度材料設計。

＊因採用最新開發的原材料和鍍膜，適合乾式切削、高速切削。

＊卓越的工件表面粗糙度。

＊高耐磨耗性。

＊減少頸深可進行深側面加工。

＊端角R設計能在高速加工時避免崩角。 單位：mm

 刃徑 端角R 有效長 刃長 首下徑 柄徑 全長
價(支)格(   ) (   )  (   ) (  ) (   )  (  ) (  )RD Ld2 d1

1 0.1 – 1.5 – 6 40 2,180.00

1.5 0.1 – 2.2 – 6 40 2,270.00

2 0.1 6 3 1.95 6 40 2,270.00

2.5 0.1 6 4 2.4 6 40 2,270.00

3 0.1 7 4 2.85 6 45 2,270.00

3.5 0.1 9 5 3.35 6 45 2,270.00

4 0.1 9 5 3.85 6 45 2,270.00

4.5 0.1 10 6 4.35 6 45 2,270.00

5 0.2 11 6 4.85 6 50 2,270.00

6 0.2 14 7 5.85 6 50 2,270.00

8 0.2 18 9 7.7 8 60 2,625.00

10 0.2 25 12 9.7 10 75 3,930.00

12 0.3 30 15 11.7 12 75 5,425.00

16 0.3 38 18 15.7 16 90 9,045.00

20 0.3 45 24 19.7 20 100 14,965.00
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XBXSR-4 切削條件參考表(側面加工)
Recommended Condition-Side Cutting

－ 19 －

1 48,000 1,480 150 0.008 38,000 1,050 120 0.007 25,500 710 80 0.007
2 33,300 1,750 210 0.013 26,000 1,250 165 0.012 17,500 840 110 0.012
3 21,800 1,750 205 0.02 17,300 1,250 165 0.018 11,500 840 110 0.018
4 16,700 1,800 210 0.027 13,200 1,300 165 0.025 8,800 880 110 0.025
5 15,700 2,000 245 0.032 12,500 1,500 195 0.03 8,300 1,000 130 0.03
6 13,100 1,950 245 0.037 10,350 1,400 195 0.034 6,900 950 130 0.034
8 9,880 1,880 250 0.048 7,800 1,350 195 0.043 5,200 900 130 0.043
10 7,800 1,750 245 0.056 6,150 1,260 195 0.051 4,100 840 130 0.051
12 6,650 1,750 250 0.066 5,250 1,260 200 0.06 3,500 840 130 0.06
16 4,900 1,500 245 0.077 3,900 1,100 195 0.071 2,600 730 130 0.07
20 3,900 1,300 245 0.083 3,100 970 195 0.078 2,050 650 130 0.079

切削深度

被削材
合金鋼．耐熱合金 硬質鋼

( 30～ 40HRC ) ( 40～ 50HRC ) ( 50～ 55HRC )

刃徑
回轉數

進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

回轉數
進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

回轉數
進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

-1min mm/min m/min mm -1min mm/min m/min mm -1min mm/min m/min mm

D= 刃徑

XBXSR-4 切削條件參考表(側面加工)
Recommended Cutting Condition-Side Cutting

1 20,500 430 65 0.005 16,000 270 50 0.004 12,500 175 40 0.004
2 14,500 520 90 0.009 11,000 320 70 0.007 9,500 230 60 0.007
3 9,500 520 90 0.014 7,500 320 70 0.011 6,400 230 60 0.009
4 7,200 540 90 0.019 5,600 335 70 0.015 4,750 240 60 0.013
5 6,400 580 100 0.023 5,100 370 80 0.018 4,450 270 70 0.016
6 5,300 560 100 0.026 4,200 350 80 0.021 3,700 260 70 0.018
8 4,000 520 100 0.033 3,200 330 80 0.026 2,800 240 70 0.022
10 3,200 480 100 0.038 2,550 310 80 0.03 2,200 220 70 0.025
12 2,650 480 100 0.045 2,100 300 80 0.036 1,860 220 70 0.03
16 2,000 420 100 0.053 1,600 270 80 0.042 1,400 200 70 0.036
20 1,600 380 100 0.059 1,300 250 80 0.048 1,100 180 70 0.041

切削深度

被削材
硬質鋼

( 55～ 60HRC ) ( 60～ 65HRC ) ( 65～ 70HRC )

刃徑
回轉數

進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

回轉數
進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

回轉數
進刀
速度

切削
速度

每刃
進給量

-1min mm/min m/min mm -1min mm/min m/min mm -1min mm/min m/min mm

D= 刃徑
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